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Werkzeugaufnahme: Passbohrung mit Antriebsseite: Kegel1:7,5
Plananlage nach GMN Standard Nennwert, genauer Kegelwinkel nach

Zu b e h 6 r GMN Standard

* ohne Werkzeug
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23 50 30 Bestellbezeichnung Spannfutter: D 10/18/(K)
A 32 50 30 (K) = Spanndurchmesser

80 50 30

Bestellbezeichnung Riemenscheibe: AX;-X,
X;: Schnittstelle: 10/13/...

X,: Zahl aus Spalte D

Abzieher fur Riemenscheibe: AX,/...

GMN Paul Miller Industrie GmbH & Co. KG - AuRere Bayreuther Str. 230 - 90411 Nurnberg - Tel. +49-911-5691-251 - vertrieb.spi@gmn.de - www.gmn.de


http://www.tcpdf.org

