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Bestellbezeichnung: TSI 100 x 250 R fiir Rechtslauf, L fur Linkslauf

RECHTSLAUF LINKSLAUF 80 34 25 25

Werkzeugaufnahme: Kegel 1:7,5 Antriebsseite: Kegel1:7,5
Nennwert, genauer Kegelwinkel nach Nennwert, genauer Kegelwinkel nach
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Bestellbezeichnung Riemenscheibe: AX;-X,
X;: Schnittstelle: 10/13/...

X,: Zahl aus Spalte D

Abzieher fir Riemenscheibe: AX,/...
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