Hochgeschwindigkeitsspindeln fir manuellen Werkzeugwechsel

HV-X 100 - 75000/5

TECHNISCHE DATEN
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Es gelten die aktuell im Internet zur Verfiigung gestellten Daten.
Weitere und detaillierte Angaben im GMN Katalog 2508.

www.gmn.de

Technische Daten
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Schleifdorne

GMN fertigt Schleifdorne mit hoher Rund- und Planflachengenauigkeit fur alle lieferbaren GMN Schleifdornaufnahmen.

ABB. 1: GEKITTET (KI) ABB. 2: MIT PASSSCHRAUBE (PS) ABB. 3: FUR SCHLEIFSCHEIBEN AUF GEWINDESTIFT (PL)*
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6 Beispiel: Schleifdorn 16 x 40 - 10 x 25 D16/28 PS
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Halbfertigfabrikate
T GMN Halbfertigfabrikate ermdéglichen die individuelle Anpassung der
OiK i E Werkzeugaufnahme fur beliebige Anschlisse.
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Bestellbezeichnung: »Halbfertigfabrikat« [Schaft @ K] x [Schaftlange H] [Schnittstelle]
Beispiel: Halbfertigfabrikat 34 x 180 D16/33

Schmieraggregat

Das elektronisch gesteuerte Schmieraggregat PRELUB ist optimal auf
Ol-Luft-geschmierte GMN Spindeln abgestimmt und ein Garant fir eine
lange Lebensdauer.

Kihlaggregate

GMN Kiihlaggregate gewahrleisten eine préazise regulierbare
Temperatur- und Mengenabgabe des Kihimediums und erzielen
gleichbleibend niedrige Betriebstemperaturen.

Kabel und Stecker

Auf Anfrage sind konfektionierte Kabel mit BO48-, BO49-, GA-, MAC-,
D500- und STK-Stecker erhaltlich. Fur die elektrische Spindel-Umrichter-
Verbindung liefert GMN schleppkettentaugliche und UL/CSA-approbierte
Elektrokabel.
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